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[Laboratoir HKMkalibra

Arnosta z Pardubic 2833, 530 02 Pardubice

& ity R — Identifikace
;70]‘.‘ Kalibrovani veli¢ina / PFedmét kalibrace v v Parametr(y) mér. veli¢iny Nejmzs!'udavami-rozilrena Princip kalibrace kalibra¢niho Pr.z!cwo-
islo : : g nejistota méreni 3 visté
min  jedn. max jedn. postupu
7 | Kalibry pro vngj§i méfeni- hladké Piimé méfeni s 07-KP-09
universalnim
l mm az 500 mm (1,4L +2,3) um délkomérem
- tfmenové | mm az 500 mm (1,4L +1,3) pm
- zavitove S5mm az 500 mm (1,4L +2.,6) um
8 Koncové meérky Porovnani s etalonem 08-KP-09
pomoci kompara¢niho
0,5mm az 100 mm (1,4L +0,33) um piistroje
9 | Meéfidla ahlu pevna - ahelniky do Porovnani s kontrolnim | 09-KP-09
1000mm Omm az 10 mm (11L +6,8) um uhelnikem

L —

V pipadé, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou
Roz3ifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soutasti CMC a je nejnizsi hodnotou piisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno Jjinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentit identifikujicich kalibratni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovejdi vydani uvedeného postupu

(vetné viech zmén).
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