Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

Rovinny uhel

Priloha je nedilnou souéasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 328/2020 ze dne: 21.5. 2020

HKMkalibra s.r.o.
Laboratotf HKMkalibra
Arnosta z Pardubic 2833, 530 02 Pardubice

Pofi, Kalibrovan4 veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) méf. Ne!:iiﬁi'udé.yané o ; ldefntifikssce Praco-
gislo! i velitiny roziifend nejistota Princip kalibrace kalibraénihe Viste
min jedn. max  jedn. méfeni? postupu’®
1 Libely Pfimé méieni pifstrojem na 09-KP-09
0,002 mm/m az 1 mm/m 8 pm/m kontrolu libel
2 Uhloméry mechanické, digitalni, Porovnani s etalonem thlovych | 10-KP-09
obloukové 02 az 360 ° rozliseni do 10° 27 meérek
0° az 360 ° .12 0,19°

V pripade, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Roz3itena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soutasti CMC a je nejnizéi hodnotou prisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, Jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené

bez jednotky jsou relativni viici meéfené hodnot&, pokud neni uvedeno jinak. Pri kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZiva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(vCetné viech zmén).
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