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; Signataf EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Olsanska 54/3, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky, ve znéni pozdéjsich ptedpisa

OSVEDCENI O AKREDITACI

¢. 472/2022

HKMkalibra s.r.o. )
se sidlem Arnosta z Pardubic 2833, Zelené Pfedmésti, 530 02 Pardubice, IC 27544231

pro kalibra¢ni laboratof ¢. 2354
Laboratof HKMkalibra

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace méfidel v oboru délky, rovinného Ghlu, teploty, tlaku a momentu sily vymezené prilohou
tohoto osvédceni.

Toto osvédéeni je dokladem o udéleni akreditace na zaklade posouzeni splnéni akreditaénich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovéni shody je pfi své &innosti opravnén odkazovat se na toto osvédéeni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditatni pozadavky v souladu
s piisludnymi pedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Udéleni akreditace je platné do 7. 10. 2027

V Praze dne 7. 10. 2022

Ing. Lukas Burda
éditel odboru zkusebnich a kalibra¢nich laboratofi
Ceského institutu pro akreditaci, o.p.s.




Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Priloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci ¢.: 472/2022 ze dne: 7. 10. 2022

HKMKkalibra s.r.o.
Laboratoi HKMkalibra
Arnosta z Pardubic 2833, Zelené Predmésti, 530 02 Pardubice

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
Poi Jmenovity rozsah Nejnizii uddvana Identifikace Piaco.
é’()ll'.l Kalibrovana veli¢ina / Predmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho e
LAl min jedn. max jedn. méieni’ postupu?® st
1 Posuvna méfidla Porovnani s etalonem | 01-KP-09
Omm az 1500 mm déleni stupnice 0,001 mm (12L +1,3) pm koncovych mérek
Omm az 1500 mm 0,01 mm (7L +12) pm
Omm az 1500 mm 0.02 mm (6L +15) um
0 mm az 1500 mm 0,05 mm (3L +29) pm
0 mm az 1500 mm 0,1 mm (2L +54) pm
2 Mikrometry pro vngjsi méfeni Porovnani s etalonem | 02-KP-09
Omm az 500 mm (11L +0,66) pm koncovych mérek
3 | Mikrometry pro vnitini méfeni Porovnani s etalonem | 03-KP-09
0 mm az 500 mm (11L +0,68) um koncovych mérek
4 | Ciselnikové uchylkoméry Porovnani 04-KP-09
s universalnim
0 mm az 100 mm (0,8L +0,26) um délkomeérem
5 | Carkova méfidla - ocelova méritka Porovnéni 05-KP-09
s piistrojem na
kontrolu ¢arkovych
Omm az 2000 mm (1L +26) pm méridel
Carkova méfidla - svin. metry a pasma Omm  az 10000 mm (0,7L +64) um
6 | Kalibry pro vnitini méfeni -hladké, Piimé méreni 06-KP-09
sparové mérky, dratky universalnim
0,001 mm az 500 mm (2,3L +0,46) um délkomérem
Kalibry pro vnitini méteni -zavitové Nepfimé méfeni
universalnim
1 mm (2L +0,69) pm délkomérem
7 | Kalibry pro vngjsi méfeni- hladké Primé méfeni 07-KP-09
universalnim
| mm (1,4L +2,3) um délkomeér
Kalibry pro vné&j&i méfeni - ttrmenove 1 mm (1,4L +1,3) um




Priloha je nedilnou soucasti
osvédileni o akreditaci ¢.: 472/2022 ze dne: 7. 10. 2022

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

HKMKkalibra s.r.o.
Laborator HKMkalibra
Armnosta z Pardubic 2833, Zelené Predmesti, 530 02 Pardubice
. Jmenovity rozsah Nejniz§i uddavana Identifikace o
Zisl " | Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Parametr(y) méf. veli¢iny rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Vists
Ll min jedn. max  jedn. méfeni? postupu® ;
Kalibry pro vné€j3i méfeni - zavitové Nepiimé méreni
universalnim
5 mm az 500 mm (1,4L +2,6) pm délkomér
8 Koncové mérky Porovnani s etalonem | 08-KP-09
0,5 mm az 100 mm (1,4L +0,33) um koncovych mérek
9 | Méfidla ahlu pevna - tihelniky

Porovndni s etalonem 09-KP-09
koncovych mérek a
kontrolnim

0 mm az 1000 mm (11L +6,8) pm uhelnikem

V piipadé, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového ¢isla oznateny hveézdickou.

Roziifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soutasti CMC a je nejnizsi hodnotou piisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni virgi mérené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pii kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni uddvané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedencho postupu
(v&etné viech zmén).

L — délka v metrech

Strana 2 z celkového poctu 6 stran



Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor méfené veliciny:

Laboratot HKMkalibra

Priloha je nedilnou soucasti
osvéddeni o akreditaci &.: 472/2022 ze dne: 7. 10. 2022

HKMkalibra s.r.o.

Arnosta z Pardubic 2833, Zelené Piedmeésti, 530 02 Pardubice

Rovinny thel

Poi. | Kalibrovana veliina / Jmenovity rozsah Parametr(y) méF. Ne‘!ﬁ'ﬁl,“déyana V= . Ddenildicss Praco-
tislo! Piedmit kalilirace : - ) velitiny roziifend nejistota Princip kalibrace kallbracm}ho vidte
min jedn. max jedn. méfeni? postupu
1 Uhloméry Porovnani s etalonem 10-KP-09
mechanické, digitalni, thlovych mérek
obloukové 0° az 360 ° Presnost: | do 10’ 2
0° az 360 ° 0.1° 0,19°
2 Libely Primé méfeni 09-KP-09
pristrojem na kontrolu
0,002 mm/m 8 um/m | libel

V ptipadé, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznateny hvézditkou.
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soutasti CMC a je nejnizsi hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viiéi méfené hodnotg, pokud neni uvedeno jinak. Pti kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
U datovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibragni postupy se pouZiva nejnovéjsi vydini uvedencho postupu

(veetn& viech zmén).

L — délka v metrech

Strana 3 z celkového poctu 6 stran




Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 472/2022 ze dne: 7. 10. 2022

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

HKMKkalibra s.r.o.
Laboratof HKMkalibra
Arnosta z Pardubic 2833, Zelené Piedmésti, 530 02 Pardubice
CMC pro obor méfené veliciny: Mechanicky pohyb
g : s Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana Identifikace .
,[,,Or'l Kal:brovan:i v.ehéma ’ Parametr(y) mér. veli¢iny | roziifen4 nejistota Princip kalibrace kalibragniho Pr.aco
tislo Predmét kalibrace : : : e S 3 visté
min jedn. max jedn. méreni postupu
i Momentové klice, Porovnani s etalonem 18-KP-15
Sroubovaky, méridla snimace krouticiho
momentu sily 0,2 N'm az 1000 N-m 0,011 momentu

V piipade, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového Cisla oznaceny hvézdickou.

Rozsitena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soudasti CMC a je nejmizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak. jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni via¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibra&ni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivé nejnovejsi vydani uvedeného postupu

(vCetné viech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci &.: 472/2022 ze dne: 7. 10. 2022

HKMKkalibra s.r.o.

Laborator HKMkalibra
Arnosta z Pardubic 2833, Zelené Predmésti, 530 02 Pardubice

CMC pro obor méfené veliciny: Tlak
o ! & ity Nejnizsi udavana Identifikace
Bor.l Kalvlbrov'ana v_ellcmal s Parametr(y) méf. veli¢iny : rozsifena Princip kalibrace kalibraéniho Pric?-
cislo Piedmét kalibrace : : ) - B visté
min jedn. max jedn. nejistota méieni? postupu®
1* | Deformacni tlakoméry, Porovnavaci méreni 17-KP-14
¢islicové tlakoméry, etalonovym digitalnim
pievodniky tlaku s tlakomérem
digitalnim zobrazenim
méfené veliciny, mérici
fetézce s digitalnim
zobrazenim méiené
veliiny 0 kPA az 1000 kPa Kapaliny | pfetlak 2,2 kPa
1000 kPa aZz 10000 kPa 2.9 kPa
10000 kPa az 20000 kPa 5.4 kPa
20000 kPA az 70000 kPa 29 kPa
-95 kPa az 2000 kPa Plyny Podtlak/pretlak 2,6 kPa
2000 kPa az 10000 kPa 3,2 kPa

V pipadé, 7 laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stal¢ prostory. jsou tyto kalibrace u pofadov¢ého gisla oznateny hvézdickou.
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soutéasti CMC a je nejnizsi hodnotou piisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravd&podobnost pokryti je cca 95%.

Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky jsou relativni vaéi méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pri kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentil identifikujicich kalibratni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnove)si
vydani uvedeného postupu (v&etné viech zmen).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 472/2022 ze dne: 7. 10. 2022

HKMkalibra s.r.o.
Laboratoi HK Mkalibra
Arno3ta z Pardubic 2833, Zelené Predmésti, 530 02 Pardubice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Teplota
. : P ity S Nejnizsi udavani Identifikace
E[:s(.)I;" K;g:;?:;“ﬁ;;;:g:: J . - o » Para;nee!:;i(zj)( ik rozgifené nejistota Princip kalibrace kalibraéniho P:;tg_
min jedn. max jedn. méfeni® postupu’®
ik Indikacni teploméry, Porovnavaci méreni 16-KP-11
méfici fetézee teploty s etalonovym digitdlnim
teplomérem v kapalinové
-50 °C az -30°C 0,3 °C | mikrolazni a kalibra¢ni picce
-30 °C az 140 °C 0,08 °C
140 °C az 600 °C 1,6 °C
600 °C az 1100 °C 1.7

V piipadé, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového tisla oznateny hvézditkou.

Roziitena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sougasti CMC a je nejnizsi hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i mérené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pii kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibrani postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouziva nejnovéjii vydani uvedencho postupu

(v¢etn¢ viech zmén).
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